PP-RPN 16

PPR011616 16 2,2
PPR012016 20 2,8
PPR012516 25 3,5
PPR 013216 32 4,4
PPR 014016 40 55
PPR015016 50 6,9
PPR016316 63 8,6
; PPR017516 75 10,3
D PPR 019016 90 12,3
PPR0O11116 110 15,1

Trubky jsou dodavany v tycich dlouhych 4 m



. Tlakova odolnost | Tlakova odolnost ) . .
Tlakova rada » w Teplotni souéinitel
. podle tridy 2 podle tridy 5 . 5 . .
Rozmérova rada ; , délkové roztaznosti
(tepla voda 70 °C) | (topna voda 90 °C)

Typ trubky

S3.2 (PN16)
216 - 110 PP-R 6 = 0,150 mm/mK 50 let 10 let
$2.5 (PN20)
316 -110 BRER 8 6 0,150 mm/mK 50 let 10 let

Provozni podminky dle ISO 10508
Tridy pouziti a maximalni provozni tlaky jsou uvedeny na kazdé trubce v jejim potisku.

- Provozni . I
Zivotnost .. Provozni Typické S$2.5 (PN20) | S3.2 (PN16)
[rokyl zivotnost teplota t [°C] pouziti SDR 6
[roky/hod.]
maximalni provozni tlak [bar]
49 let 60
50 let tepla voda
1 1 rok 80 10 8
© 60 °C
Tmal/zivotnost pfi Tmal 100 hodin 95
49 let 70
50 let tepla voda
2 1 rok
ro 80 70°C 8 6
Tmal/zivotnost pfi Tmal 100 hodin 95
2,5 roku 20
20 let 40 podlahové
50 let Ap&NI,
4 25 let 60 ,Vytapen'/ . 10 10
nizkoteplotni
2,5 roku 70 radiatory
Tmal/zivotnost pfi Tmal 100 hodin 100
14 let 20
25 let 60
50 let koteplotni
5 10 let 80 K e 6 -
radiatory
1 rok 90
Tmal/zivotnost pfi Tmal 100 hodin 100

Tabulka s rozméry trubek pro rozvody vody
dle normy CSN EN ISO 15874

Tloustka stény trubky [mm]*

Dimenze [mm]

25 3,5 4,2
32 4,4 5,4
40 5,5 6,7
50 6,9 8,3
63 8,6 10,5
75 10,3 12,5
920 12,3 15,0

110 15,1 18,3



Material systému PP-R INSTAPLAST

Pro vyrobu systému PP-R INSTAPLAST se pouziva material PP-R
(polypropylen typ 3 random, Sedivy) a material PP-RCT. Ten ziskava
mnohem lepsi tlakové a teplotni vlastnosti diky specialnimu
procesu nukleace pfi niz se zlepsi krystalicka struktura statistického
kopolymeru PP-R.

Systém PP-R INSTAPLAST se vyrabi dle norem CSN ISO 15874,
DIN 4726, DIN 8077, DIN 8078.

Vlastnosti materialu m

Mérna hmotnost [kg/m?] 900-910
Index toku taveniny MFI 230/2,16 [g/10 min] 0,30

23°C 31
Vrubova houzevnatost (Charpy) [kJ/m?]

-20 °C 2,2
Modul pruznosti ve smyku [N/mm?] 400
Modul pruznosti v tahu [N/mm?] 900
Pomeérné prodlouzeni na mezi kluzu [%] 12
Taznost [%] 200
Pevnost na mezi kluzu [N/mm?] 26
Nasakavost [%/7 dni ] 0,03
Koef. linearni délkové roztaznosti [mm/mK] 0,15
Soucinitel tepelné vodivosti [W/mK] 0,24

Chemicka odolnost

Potrubi z PP-R a PP-RCT je vhodné k transportu v§ech latek, které
jej neporusuji. Odolava plsobeni radonu. Neni odolné dlouhodo-
bému pUsobeni fady nékterych koncentrovanych ropnych produk-
td. Dopravované médium muze mit pH v rozmezi 2 az 12, tj. vody
mohou vykazovat jak kyselou, tak zasaditou reakci. Trubky Ize
pouzit pro celou fadu reakénich tekutin v rliznych primyslovych
odvétvich, nedoporucuji se pro dopravu médii s oxida¢nim ucin-
kem ani pro dlouhodobé pouziti potrubi pro dopravu dezinfekénich
roztok( (desinfekce pitné vody: pfi pouziti CIO, jen pokud jeho
koncentrace béhem celé doby Zivota neprekroci 0,4 mg/I pfi 60 °C
po dobu max. 6 mésict). Plastova potrubi nerezavi! Ke stanoveni
vhodnosti pro dopravu jinych chemickych latek nez pitné vody
mame k dispozici rozsahlou databazi, viz napfiklad tabulku v ma-
nualu Vodovodni systémy, kterd je pouze malym vytahem. P¥i do-
pravé jinych médii nez vody je nutno pamatovat na to, Ze zivotnost
potrubi zde mlze s rostouci teplotou klesat daleko vyraznéji.

Teplotni udaje, zivotnost potrubi

V molekularni strukture plastickych hmot, vystavenych trvalému
plsobeni napéti, dochazi k pomalému toku az preskupovani
polymernich fetézcl. Prvnim ddsledkem tohoto jevu je skute¢nost,
Ze modul pruznosti pro vypocty se lisi podle pfedpokladané délky
zatézovani. Pro del§i dobu provozu je nizsi, nez pro kratkodoby
provoz - z toho vyplyvaji i Udaje uvedené dale v tabulce teplotni
zavislosti. Jsou to hodnoty ziskané z dlouhodobych laboratornich
zkousek, dnes jiz ovérené i praktickym nasazenim a publikované
v normach EN a ISO, které prebiraji samoziejmé i normy CSN.
Druhym dusledkem pohybu polymernich fetézcd je tzv. relaxace.
Po mechanickém zatizeni trubky (tlakem, tahem apod.) vznikne
ve sténé trubky napéti. Kdyz sila nepUsobi trvale, napéti ve sténé

trubky ¢asem poklesne (vyrelaxuje) na nulu a trubka se pak chova
jako by zatizena nebyla. Jeji pevnost neklesa a trubka ,nestarne*.

Tloustky stén trubek jsou stanoveny tak, aby jesté na konci plano-
vané zivotnosti trubek, trvale provozovanych pfi plném jmenovitém
tlaku za teploty 20 °C, jejich pevnost dosahovala hodnoty nutné pro
spolehlivou funkci tlakového fadu pfi maximalnim provoznim tlaku
a s pfedepsanym bezpecénostnim koeficientem (viz déle). Neni-li
potrubi provozovano po celou dobu pfi maximalnim tlaku, dochazi
k prodlouzeni Zivotnosti — viz tabulka. Pfedpokladana Zivotnost sys-
tému je pfi spravné volbé materidlu, tlakové fady a spravné aplikaci
minimalné 50 let.

Vypocet tlakovych ztrat

Tlakové ztraty v potrubi Ap,_ [kPa] se stanovi podle
nasledujiciho vztahu:

n
Ap,, = Z[Ii *R, +Ap.]
j=1

| délka useku potrubi [m]

R délkova tlakova ztrata tfenim [kPa/m]

ApFJ tlakova ztrata vlivem mistnich odpord v pfislusném
Useku [kPa]

n pocet Usekl potrubi

Uvedené délkové tlakové ztraty tfenim R [kPa/m] byly stanoveny
na zakladé tohoto vztahu:

v2
2000

A
R=E P

svétlost potrubi [m]

soucinitel tfeni [-]

rychlost proudéni vody v potrubi [m/s]

hustota vody [kg/m?®] v zavislosti na teploté vody T [°C].
P =999,3 [kg/m?] pfi T =10 °C

P =987,9 [kg/m?] pfi T = 50 °C

P =971,8 [kg/m?] pfi T = 80 °C

O < >o



Tabulka vzajemné zavislosti teploty, tlaku a zivotnosti PP-R

Zivotnost
TepIOta (OC) (r°ky) mm

1 27,8 35,1
5 26,2 33,0
10 10 25,6 32,2
25 24,7 31,1
50 241 30,3
1 23,7 29,9
(5) 22,3 28,1
20 10 21,7 27,4
25 21,0 26,4
50 20,4 25,7
1 20,2 25,4
5 18,9 23,8
30 10 18,4 23,2
25 17,7 22,3
50 17,2 21,7
1 171 21,6
5 16,0 20,2
40 10 15,5 19,6
25 15,0 18,8
50 14,5 18,3
1 14,5 18,2
5 13,5 17,0
50 10 13,1 16,5
25 12,6 15,9
50 12,2 15,4
1 12,2 15,4
(5) 11,3 14,3
60 10 11,0 13,9
25 10,5 13,3
50 10,2 12,9
1 10,3 12,9
5 975 12,0
70 10 9,2 11,6
25 8,0 10,0
50 6,7 8,5
1 8,6 10,8
80 ) 7,6 9,6
10 6,4 8,1
25 531 615
- 6,1 7,6
5 4.1 5,2

studena voda tepla voda



TRUBKY PP-R S3.2 (PN16)

teplota vody = 10 °C

1B6x22mm 20x28mm 25x35mm 32x44mm 40x55mm 50x6,9mm 63x86mm 75x10,3mm 90 x 12,3mm 110 x 15,1 mm
Q R v R % R v R v R v R % R v R v R v R v
I/s  kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
0,01 0,025 01 0,008 0,1
0,02 0,083 02 0027 01 0009 01
003 0170 03 005 02 0019 01 0006 O/
004 0282 04 0093 02 0032 02 0010 01 0003 01
005 0418 05 0137 03 0047 02 0015 01 0,005 01
006 0576 06 0189 04 0065 02 0020 01 0007 01 0,002 01
007 0756 07 0248 04 008 03 0027 02 0009 01 0003 01
008 0958 08 0313 05 0108 03 0034 02 0012 01 0,004 01
009 1180 09 0386 06 0133 04 0041 02 0014 01 0005 071 0002 01
010 1422 10 0465 06 0160 04 0050 02 0,017 02 0006 01 0002 01
012 1967 12 064 07 0221 05 0069 03 0023 02 0008 01 0003 01 0001 01
014 2588 14 0843 09 0290 06 009 03 0031 02 000 01 0003 01 0002 01
016 328 16 1068 10 0367 06 0114 04 0039 02 0013 02 0004 01 0002 01
018 405 18 1316 11 0452 07 07140 04 0048 03 006 02 0005 01 0002 01 0,001 01
0,20 4900 20 158 12 0544 08 0168 05 0058 03 0019 02 0006 01 0003 01 0001 01
030 10,182 29 3277 18 1118 12 0345 07 0118 05 0,040 03 0013 02 0006 01 0002 071 0001 01

0,40 5499 25 1868 16 0574 10 019 06 0066 04 0022 02 0010 02 0004 01 0002 01
0,50 8236 31 2786 20 085 12 0290 08 0097 05 0032 03 0014 02 0006 02 0,002 01
0,60 3869 24 1183 14 0401 09 0134 06 0045 04 0020 03 0008 02 0,003 01
0,70 5112 28 1588 17 05628 11 0176 07 0058 04 0026 03 0011 02 0,004 O/
0,80 6513 31 1980 19 0669 12 0223 08 0074 05 0032 03 0014 02 0005 0.2
0,90 8071 35 2448 22 0826 14 0275 09 0091 06 0040 04 0017 03 0006 0,2
1,00 2960 24 0997 15 0332 10 0110 06 0048 04 0020 03 0,008 0,2
1,20 4117 29 1382 1,8 0459 12 0152 0,7 0066 05 0028 04 0011 0.2
1,40 5449 34 1824 21 0604 14 0199 09 0087 06 0037 04 0,014 03
1,60 2822 25 o767 16 0283 10 0110 07 0046 05 0,018 03
1,80 2874 28 0948 17 0311 11 0136 08 0057 056 0022 04
2,00 3480 31 1145 19 0376 12 0164 09 0069 06 0026 04
2,20 4139 34 1360 21 0446 13 0194 10 0081 07 0031 04
2,40 1,691 23 0521 15 0227 10 0,095 07 003 05
2,60 1839 25 0601 16 0261 11 0109 08 0,041 056
2,80 2104 2,7 068 17 0298 12 07125 08 0,047 06
3,00 238 29 0777 18 0337 13 014 09 0053 0,6
3,20 2682 31 0873 20 0379 14 0158 1,0 0,060 0,6
3,40 299 33 094 21 0422 15 0176 1,0 0,067 0,7
3,60 3324 35 1080 22 0468 16 0195 11 0074 0,7
3,80 1190 23 05615 16 02156 11 0081 08
4,00 1,306 24 0565 17 023 12 0089 08
4,20 1427 26 0617 1,8 0257 13 0,097 08
4,40 1668 27 0671 19 0279 13 0,105 09
4,60 1683 28 0727 20 0302 14 0114 09
4,80 1,819 29 0785 21 0326 14 0123 1,0

5,00 1959 31 0845 22 0361 156 0,132 10



TRUBKY PP-R S3.2 (PN16)

teplota vody = 50 °C

16x22mm 20x2,8mm 25x35mm 32x44mm 40x55mm 50x69mm 63 x86mm 75x10,3mm 90 x 12,3mm 110 x 15,1 mm
Q R v R % R Y R v R % R Y R v R % R v R %
/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
0,01 0,020 0,1 0,007 0/
0,02 0068 02 0022 01 0,008 0,1
0,03 0,138 03 0045 0,2 0016 071 0,005 0,1
0,04 0230 04 0075 02 0026 02 0008 01 0,003 0,1
0,05 0342 05 0112 03 003 02 0012 01 0,004 01
0,06 0473 06 0154 04 0053 02 0,06 01 0006 O1 0002 01
0,07 0623 07 0203 04 0070 03 0022 02 0,007 01 0,002 0,1
0,08 0792 08 0,27 05 008 03 0027 02 0,009 01 0003 01
0,09 0978 09 0317 06 0,108 04 0034 02 0011 01 0004 01 0,001 01
010 1,183 10 0382 06 0131 04 0040 02 0014 02 0005 01 0002 0,1
012 1644 12 05630 07 0181 05 005 03 0019 02 0006 01 0,002 0,1 0001 0/
014 2175 14 0698 09 0238 06 00738 03 002 02 0008 01 0003 041 0001 O/
016 2773 16 088 10 0302 06 0093 04 0032 02 0011 02 0004 071 0002 0,1
0,18 3439 18 109 11 0373 07 0115 04 0039 03 0013 0,2 0004 041 0002 01 0,001 O
0,20 44172 20 133 12 0450 08 0138 05 0047 03 006 02 0005 01 0002 01 0001 O1
030 8828 29 278 18 093% 12 028 07 0096 05 0032 03 0011 02 0005 01 0002 01 0001 01

0,40 4,731 256 1578 16 0478 10 07161 06 0054 04 0018 02 0008 02 0003 071 0001 01
0,50 7161 31 2876 20 0716 12 0240 08 008 05 0026 03 0012 02 0005 02 0,002 01
0,60 3325 24 0997 14 033 09 0110 06 0036 04 0016 03 0007 02 0003 01
0,70 4425 28 1322 17 044 11 0146 0,7 0048 04 0021 03 0,009 02 0003 O]1
0,80 5675 31 1689 19 0562 12 0718 08 0061 05 0026 03 0011 02 0004 02
0,90 7073 35 2098 22 069% 14 0229 09 0075 06 003 04 0014 03 0,005 0.2
1,00 25649 24 0843 156 0277 10 0091 06 0039 04 0016 03 0,006 0.2
1,20 3577 29 1178 18 038 12 0126 07 0055 05 0023 04 0,009 0.2
1,40 4,770 34 1665 21 0510 14 0166 09 0072 06 0030 04 0011 03
1,60 2,004 25 0650 16 0211 10 0091 07 003 05 0014 03
1,80 2494 28 0807 17 0261 11 0118 08 0047 05 0018 04
2,00 30386 31 0980 19 0316 12 0136 09 0057 06 0021 04
2,20 3629 34 1168 21 0376 1,3 07162 10 0067 0,7 0025 04
2,40 1372 23 0441 156 0190 1,0 0079 0,7 0030 05
2,60 1692 25 05611 16 0220 11 0091 08 0034 05
2,80 1828 2,7 0568 17 0251 12 0104 08 0039 0,6
3,00 2079 29 0664 18 028 13 0118 09 0044 06
3,20 2,345 31 0748 20 0320 14 0132 10 0050 0,6
3,40 2627 33 0837 21 0358 15 07148 10 0055 0,7
3,60 2925 35 093 22 039 16 07164 11 0061 07
3,80 1028 23 0439 16 0181 11 0,067 08
4,00 1131 24 0483 17 0198 12 0,074 08
4,20 1289 26 0528 18 0217 13 0081 08
4,40 1,361 27 0575 19 0236 13 0088 09
4,60 1468 28 0624 20 0256 14 0095 09
4,80 1,589 29 0676 21 0277 14 01038 1,0

.00 1716 31 0729 22 0208 15 0111 10



TRUBKY PP-R S2.5 (PN20)

teplota vody = 10 °C

16 x 2,7mm 20x 3,4mm 25x42mm 32x54mm 40x6,7mm 50x8,3mm 63 x 10,56mm 75x 12,5mm 90 x 150mm 110 x 18,3mm
Q R v R \ R v R \ R v R % R v R v R Y R %
/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
0,01 003 01 0,012 01
0,02 0118 02 0041 01 0014 01 0004 0,1
003 0240 03 0084 02 0028 01 0009 01 0003 01
004 0399 05 0140 03 0047 02 0,015 01 0005 O/
005 0591 06 0207 04 0070 02 0022 01 0007 01 0003 01
006 0816 07 0286 04 009 03 003 02 0010 01 0004 O
o007 1071 08 0375 05 0126 03 003 02 0013 01 0005 01 0002 01
008 137 09 0475 06 0159 04 0050 02 0017 01 0006 01 0002 01
009 1673 10 058 07 019 04 0061 03 0021 02 0007 071 0002 0,1
010 2017 11 0704 07 023 05 0073 03 002 02 0009 01 0003 01 0001 Of1
012 2791 14 0973 09 032 06 0101 03 0034 02 0012 01 0004 071 0002 O]
014 3676 16 1279 10 0427 06 0133 04 0045 03 0016 02 0005 01 0002 01 0001 01
016 4669 18 1622 12 0540 07 0168 05 0057 03 0020 02 0006 01 0003 01 0,001 Of1
018 5768 20 2000 13 0665 08 0206 05 0070 03 0024 02 0008 01 0003 01 0001 01
020 6971 23 244 15 0802 09 0249 06 0084 04 0029 02 0010 01 0004 01 0002 0,1
0,30 14,522 34 4994 22 1650 14 0510 08 0172 05 0060 03 0019 02 0008 02 0004 01 0,001 O1

0,40 8397 29 2761 18 0849 11 0286 07 0099 056 0032 03 0014 02 0006 01 0,002 0,
0,50 4125 23 1264 14 0425 09 07147 06 0048 04 0021 03 0009 02 0,003 0O,
0,60 573 28 1752 17 0587 11 0208 07 0066 04 0029 03 0012 02 0005 01
0,70 7585 32 23811 20 o773 13 027 08 0087 05 003 04 0016 02 0,006 0.2
0,80 2939 23 098 14 0338 09 0110 06 0048 04 0020 03 0,008 0.2
0,90 3635 25 1211 16 0417 10 013 06 0059 05 0025 03 0010 0.2
1,00 4399 28 1463 18 05603 12 0163 07 0071 05 0030 04 0011 0.2
1,20 6127 34 2031 22 069% 14 0225 09 009 06 004 04 0016 03
1,40 2683 25 0917 16 029 10 07128 07 005 05 0021 03
1,60 3417 29 1165 18 0375 12 0162 08 0068 06 0026 04
1,80 4,233 32 1441 21 0463 13 0200 09 0083 06 0032 04
2,00 1,742 238 0559 14 024 10 07101 0,7 0,039 05
2,20 2070 25 0663 16 0286 11 0119 08 0,046 05
2,40 2423 28 0775 17 0334 12 07139 08 0,054 06
2,60 2803 30 0894 19 038 13 0160 09 0062 0,6
2,80 3208 32 1022 20 0440 14 0183 10 0,070 0,7
3,00 3638 35 1168 22 0498 15 0207 11 0080 0,7
3,20 1,301 23 0565 16 0232 11 0089 08
3,40 1462 25 0623 17 0289 12 0,099 08
3,60 1610 26 0691 18 028 13 0110 09
3,80 1776 27 0761 19 0316 13 07121 09
4,00 1,949 29 083 20 0346 14 0,133 1,0
4,20 2131 30 0912 21 0377 15 0145 1,0
4,40 2319 32 0992 22 0410 16 0157 1,0
4,60 2615 33 1075 23 0444 16 0170 11
4,80 2718 35 1161 24 0480 1,7 0,184 11

5,00 1,251 25 0516 1,8 0198 1,2



TRUBKY PP-R S2.5 (PN20)

teplota vody = 50 °C

1B6x27mm 20x34mm 25x42mm 32x54mm 40x6,7mm 50 x83mm 63 x10,5mm 75x 12,6mm 90 x 15,0mm 110 x 18,3mm
Q R v R \Y R v R v R \Y R v R Y R v R v R v
/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
0,01 0028 011 0,010 0,1
0,02 0,096 02 003 01 0011 01 0004 O/
003 019 03 0069 02 0023 01 0007 01 0,002 01
0,04 0326 05 0114 03 003 02 0012 01 0004 01
005 048 06 0169 04 0057 02 0018 01 0006 01 0002 0,1
006 0672 07 0234 04 0078 03 0024 02 0008 01 0003 01
0,07 088 08 0308 05 00102 03 0032 02 0011 01 0004 01 0001 01
008 1126 09 0390 06 0130 04 0040 02 0014 01 0005 01 0002 01
009 13922 10 048 07 0160 04 0050 03 0017 02 0006 01 0002 O1
010 1684 11 0582 07 0193 05 0060 03 0020 02 0007 01 0002 01 0001 01
012 2344 14 0807 09 0267 06 0082 03 0028 02 0010 01 0003 01 0001 01
014 37104 16 1065 10 035 06 07108 04 0037 03 0018 02 0004 01 0002 01 0001 O/
016 3962 18 136 12 0446 07 0137 05 0046 03 0016 02 0005 01 0002 01 0,001 01
018 4918 20 1679 13 0551 08 0,169 05 0057 03 0020 0,2 0006 01 0003 071 0001 O
0,20 5972 23 203 15 0666 09 0204 06 0069 04 0024 02 0008 01 0003 01 0001 01
0,30 12680 34 4273 22 138 14 0423 08 0714 05 0049 03 0016 02 0007 02 0003 071 0001 01

0,40 7281 29 28348 18 o710 11 02386 O7 0081 05 0026 03 0011 02 0005 01 0002 01
0,50 3541 23 1065 14 033 09 0121 06 003 04 0017 03 0007 02 0,003 01
0,60 4964 28 148 1,7 0491 11 07168 0,7 0,05 04 0023 03 0010 0,2 0,004 01
0,70 6616 32 1972 20 0649 13 0221 08 0071 056 0031 04 0013 02 0005 0.2
0,80 2623 23 0828 14 0281 09 009 06 003 04 0016 03 0006 0.2
0,90 3138 25 1027 16 0348 10 O111 06 0048 056 0020 03 0008 0,2
1,00 3816 28 1245 18 0421 12 018 07 0058 05 0024 04 0009 02
1,20 5364 34 1742 22 05687 14 0187 09 008 06 003 04 0013 03
1,40 2317 25 0778 16 0247 10 0106 07 0044 05 0017 03
1,60 2971 29 0994 18 0315 12 013 08 005 06 0021 04
1,80 3702 32 128 21 039 13 07167 09 0069 06 0026 04
2,00 1,501 23 0473 14 0202 10 0083 0,7 0032 05
2,20 1,791 25 0663 16 0240 11 0099 08 0038 05
2,40 2106 28 0660 17 028 12 0116 08 0,044 0,6
2,60 2445 30 0765 19 0325 13 07134 09 0051 06
2,80 2809 32 0877 20 0373 14 0153 1,0 0058 0,7
3,00 3197 35 099 22 0423 15 0174 11 0066 0,7
3,20 1123 23 0476 16 0195 11 0,074 08
3,40 1,266 25 0632 17 0218 12 0083 08
3,60 1,897 26 0591 18 0242 13 0,092 09
3,80 1645 2,7 0653 19 0267 13 0,101 09
4,00 1,701 29 0718 20 0203 14 0111 10
4,20 1863 380 0786 21 0321 15 07121 1,0
4,40 2033 32 085 22 0349 16 0132 1,0
4,60 2210 33 0930 23 0379 16 0143 11
4,80 2,394 35 1006 24 0410 17 0155 11

5,00 1,086 25 0442 18 07167 12



TRUBKY PP-R S2.5 (PN20)

teplota vody = 80 °C

16x27mm 20x34mm 25x42mm 32x54mm 40x6,7mm 50 x83mm 63 x10,5mm 75x 12,6mm 90 x 15,0mm 110 x 18,3mm
Q R v R \Y R v R v R Y R v R Y R v R % R v
/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s kPa/m m/s
0,01 0026 01 0009 1,1
0,02 0087 02 003 11 0010 01 0003 O0/1
003 0179 03 0062 02 0021 01 0006 01 0,002 01
004 0299 05 01104 03 003 02 0011 01 0004 01
005 0446 06 01155 04 0051 02 0016 01 0005 01 0002 0,1
006 0619 07 0214 04 0071 03 0022 02 0007 071 0003 0,1
007 0818 08 0282 05 0094 03 0029 02 0010 01 0003 01 0001 01
008 1042 09 035 06 0119 04 0037 02 0012 01 0004 01 0001 01
009 1291 10 0443 07 0146 04 0045 03 0015 02 0005 01 0,002 Of1
010 1565 11 053 07 0177 05 0054 03 0018 02 0006 01 0002 01 0001 01
012 2186 14 0746 09 0245 06 0075 03 0025 02 0009 01 0003 01 0001 01
014 2905 16 098 10 0323 06 0099 04 003 03 0012 02 0004 01 0002 01 0001 O0O1
016 3719 18 1261 12 0412 07 0126 05 0042 03 0015 02 0005 01 0002 01 0,001 01
018 4630 20 1565 13 0510 08 01155 05 0052 03 0018 02 0006 01 0003 071 0001 O]
0,20 5636 23 1900 15 0617 09 018 06 0063 04 0022 02 0007 01 0003 071 0,001 01
0,30 12090 34 4031 22 129% 14 0391 08 0130 05 0045 03 0014 02 0006 02 0003 01 0001 01

0,40 6918 29 2206 18 0661 11 0218 07 0075 05 0024 03 0,010 02 0004 071 0002 0,
0,50 3346 23 099% 14 0327 09 0111 06 003 04 0015 03 0006 02 0,002 0,1
0,60 4,712 28 139% 17 0456 11 0165 07 0,05 04 0021 03 0,009 02 0,003 0,1
0,70 6,304 32 1858 20 0605 13 0205 08 0065 05 0028 04 0012 02 0005 02
0,80 2384 23 0774 14 0261 09 008 06 0036 04 0015 03 0006 0.2
0,90 2974 25 0963 16 0324 10 0103 06 0044 056 0018 03 0007 0,2
1,00 3626 28 1171 18 0392 12 0124 07 0053 05 0022 04 0009 0.2
1,20 5121 34 1645 22 0549 14 0173 09 0074 06 0031 04 0012 03
1,40 2197 25 0730 16 0238 10 0098 07 0040 05 0016 03
1,60 2826 29 0936 18 02903 12 0125 08 0051 06 0020 04
1,80 35632 32 1166 21 0364 13 0155 09 0064 06 0024 04
2,00 1421 23 0443 14 0188 1,0 0077 0,7 0029 0,5
2,20 1700 25 0628 16 0224 11 0092 08 003 05
2,40 2008 28 0621 17 0263 12 0107 08 0,041 0,6
2,60 28331 30 O721 19 0304 13 0124 09 0047 06
2,80 2682 32 082 20 0349 14 0142 10 0,054 0,7
3,00 30568 35 0942 22 0397 15 0162 11 0061 07
3,20 1,064 23 0447 16 0182 11 0069 08
3,40 1192 25 0501 17 0204 12 0077 08
3,60 1328 26 0557 18 0226 13 0,085 09
3,80 1471 27 0616 19 0250 13 0094 09
4,00 1621 29 0679 20 0275 14 0103 1,0
4,20 1778 30 0744 21 0301 15 0113 10
4,40 1942 32 0812 22 0328 16 0123 1,0
4,60 2113 33 0882 23 035 16 0134 11
4,80 2292 35 096 24 0386 17 0145 11

5,00 1,033 25 0416 18 0156 1.2



Postup polyfuzniho svarovani
1) Obecné

Spojovani plastovych ¢asti se provadi polyfuznim svarfovanim,

svafovanim na tupo a svarovanim pomoci elektrotvarovek. Je nutno

dodrzet presny postup a pouzit vhodné pfistroje.

° Pro montaz pouzijeme jen prvky, které nejsou poskozeny ¢i znecis-
tény.

e Svarovani prvkd PP-R INSTAPLAST se smi provadét pfi mini-
malni teploté +5 °C (obr. 1).

e  Spojované ¢asti je nutno pred svarovanim alespor 1 hodinu
temperovat na stejnou teplotu, jaka je v pracovnim prostoru.

o Po celou dobu dopravy, manipulace a montaze se musi prvky
systémy PP-R INSTAPLAST chranit pfed narazy a ostatnimi
zpUsoby mechanického poskozeni (obr. 2).

e Ohybani trubek se provadi bez nahfivani pfi teploté min. +15 °C (obr.
3).

KFizeni potrubi se provadi pomoci specidlnich prvki (obr. 4).

obr. 1 obr. 2
obr. 3 obr. 4

e Je nepripustné ohybat trubky za pomoci nahfivani horkym
vzduchem nebo otevienym plamenem!!! (obr. 5).

° Pro zavitové spoje se pouzivaji tvarovky se zavity. Je nepfi-

pustné fezat zavity pfimo na trubky!!! Tésnéni zavitl se provadi

teflonovou paskou, tésnici niti na bazi teflonu nebo specialnimi
tésnicimi tmely (obr. 6). Na t&snéni zavitl je zakazano pou-
zivat konopi!!!

o Pokud za tvarovkou se zavitem nasleduje kovové potrubi, nelze jej
v blizkosti tvarovky s ohledem na mozny prenos tepla do tvarovky
spojovat pajenim nebo svarovanim!!! (obr. 7).

° Béhem provadéni tlakové zkousky doporucujeme pouzit pro
uzavfeni vyvod( (nasténky, nasténné komplety) specialni plas-
tové montazni zatky (obr. 8).

obr. 7 obr. 8

e  Pokud spojujeme potrubi PP-R STABI BETA, odstranime
nejprve vrchni plastovou a stfedni hlinikovou vrstvu v délce
zasunuti do hrdla tvarovky (obr. 9).

. Naméfime potrebnou délku trubky a trubku odfizneme (obr. 10).

e Zméfime hloubku navarovaci objimky tvarovky. Poté oznacime
na trubce délku zasunuti konce trubky do tvarovky. Konec
trubky nesmi byt zcela dotlacen az k dorazu v objimce tva-
rovky. Musi zde zUstat volnd mezera min. 1 mm pro shrnuty
materidl, ktery by jinak zuzoval prdrez tvarovky v misté svaru.
U PP-R STABI BETA trubek je délka zasunuti do tvarovky
nastavena na ofezavaci.

e Svafovani do prdméru 40 mm (véetné) je mozno provadét
ru¢né, vétsi priméry se svaruji pomoci svafovacich pfipravka,
z d@ivodu dodrZeni souososti potrubi a zajidténi potfebnych
tlakd.

Teplota: Svarovaci teplota pro PP-R a PP-R RCT je 260 °C

Pozn.: Teploty okoli a temperovani prvki viz kapitola pracovni pod-

minky.

Tlak: konicka konstrukce tvarovky a polyfiznich nastavcl zabez-
peci tlak nahfatych material( a dokonalé provazani makromoleku-
larnich fetézcd.

Cas: doba potiebna k provedeni svaru. rozfazovana v tabulce pro

2) Priprava

Na svarovaci zafizeni upevnime pfislusné svarovaci nastavce, po-
moci regulatoru nastavime odpovidajici teplotu a zapojime do sité.
V zahratém stavu ocistime ¢inné plochy od necistot z pfedchoziho
svarovani pomoci hadfiku z nesyntetického materialu. Svarfovani
mUzeme zahdjit aZ po dostateéném nahrati svarecky!

Ocistime a odmastime ¢inné plochy — hrdla tvarovek a ¢asti trubek
k zasunuti do hrdla.



3) Nahrivani

Nejprve nasuneme na nahraty nastavec tvarovku a zkontrolujeme,
zda neni na nastavci pfili§ volna. Tvarovku, ktera nedoseda po ce-
Iém povrchu na nastavec vyradime, protoZe nerovnomérné nahrati
vede k nekvalitnimu svaru. Po tvarovce zasuneme do nastavce
trubku. Pro tésnost zasunuti plati totéz co pro tvarovku (obr. 11,
obr. 12).

obr. 11 obr. 12

Obé ¢asti nahfivame po dobu stanovenou v tabulce. Doba pro-
hfivani se méfi od okamziku, kdy jsou tvarovka i trubka nasunuty
na svarovacim nastavci v plné délce. Pfi zasouvani je pfipustné
mirné pootaceni obou dild (max. o 10°), nez jsou nasunuty v celé
pozadované délce. Béhem prohfivani je nepfipustné jakékoliv
pootacéeni trubky nebo tvarovky, aby nedoslo ke shrnovani ma-
terialu.

Tabulka svarovani pro PP-R a PP-RCT (MRS 8)
(s pouzitim DVS 2207, ¢ast 1, pro teplotu 260 °C)

Doba nahfivani | Doba prestavéni |Doba tuhnuti svaru
[sec] [sec] [min]
16 5 3 2

20 5 3 2
25 7 3 2
32 8 6 4
40 12 6 4
50 18 6 4
63 24 8 6
75 30 8 6
90 40 8 6
110 50 10 8
125 60 10 8

160 / 200 svarovani na tupo pfi 210 °C

4) Prestaveni, spojeni, chladnuti (tuhnuti)

Po uplynuti nahfivaci doby vyjmeme z nahtivaciho nastavce trubku

i tvarovku a spojime. Trubku pomalym a rovnomérnym tlakem zasune-
me bez pootoceni do hrdla tvarovky az po naméfenou délku zasunuti
(obr. 13, 14, 15 a 16). V tabulce je uvedena maximalni pfipustna doba
od sejmuti z nastavce po zasunuti trubky do tvarovky, doba, po kterou
je nutno Cerstvy spoj fixovat, nez dojde k ¢aste¢nému zchladnuti spoje
a doba tuhnuti svéru u jednotlivych primérd.

POZOR: po uplynuti faze chladnuti (tuhnuti) neni ve spoji obnoven
rovnovazny stav. Spoj musi pfirozené chladnout pred prvotnim
napusténim studenou vodou (trvalym mechanickym namahanim)
v téchto minimalnich ¢asech od posledniho svaru:

. pramér 16, 20, 25 a 32 mm - 60 minut

e pramér 40, 50, 63 a 75mm - 90 minut

e pramér 90, 110, 125, 160 a 200mm - 120 minut




